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Isolierglaseinheit mit mlndestens zwei parallelen Glasscheiben, 
einero urn den Rand der Einheit verlauf enden , zwischen den 
Glasscheiben angeordneten Dicht- und Verbindungsorgan und 
einer etwa unter Atmospharendruck stehenden Gasfiillung in 
dem von den Glasscheiben und dem Dicht- und Verbindungsorgan 
gebildeten Innenrauro, dadurch gekennzeichnet, daO langs der 
Innenflache des Dicht- und Verbindungsorgans (14) wenigstens 
ein umlaufender Hohlprof ilteil (26) angeordnet ist, dessen 
Querschnitt einen inneren, SchalldSmmaterial (30) enthaltenden 
Hohlraum (28) und wenigstens einen mit diesem in Verbindung 
stehenden, sich wenigstens iiber einen Teil des AuGenumfangs 
des inneren Hohlraums (28) erstreckenden und am SuGeren Ende 
offenen Kanal (34) wesentlich engerer Querabmessung bildet. 

2. isolierglaseinheit nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dafl der Hohlprofilteil (34) aus Metallblech besteht. 

3. isolierglaseinheit nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daG das SchalldSmmaterial (30) aus Glaswolle oder 
Mineralwolle besteht. 

4. isolierglaseinheit nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daG das Schalldammaterial (30) als Beschichtung 
auf die Innenwandung des Hohlraums (28) aufgebracht ist. 

5. Isolierglaseinheit nach einem der vorangehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daG der Hohlprofilteil 

(34) von einer im Querschnitt spiralenartig gebogenen 
Wandung gebildet ist. 
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6. Isolierglaseinheit nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, 
dan mehrere spiral enart ig gebogene Hohlprof il tei le (26, 26 ■ , 
26") derart ineinandergef ug t sind, daft der von einem (26) 
der Hohlprof i 1 tei le gebildete innere Hohlraum (28) mit 
raehreren parallelen, am aufteren Ende offenen Kanalen (34, 34 f , 
34") in Verbindung stent* 

7. Isolierglaseinheit nach einem der vorangehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daft der bzw. die Kanale (34, 34', 34") 
parallel zur Auftenf lSche des inneren Hohlraums (28) verlaufen. 

8. Isolierglaseinheit nach einem der Anspruche 5 bis 7, dadurch 
gekennzeichnet, daft der Querschnitt des inneren Hohlraums 
(28) quadratisch oder rechteckig ist. 



9. Isolierglaseinheit nach einem der vorangehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daft zwischen den Wanden des Kanals 
(34) bzw. der Kanale (34, 34 » , 34") in gegensei tigen Langs- 
abstanden Abstandshal ter (36) eingesetzt sind. 

10. Isolierglaseinheit nach einem der vorangehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daft zwei umlaufende Hohlprof i 1 tei le 
(26) parallel nebeneinander vorgeseheh sind. 

11. Isolierglaseinheit nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, 
daft die Kanale der beiden Hohlprof i 1 tei le (26) sich auften 
nach entgegengese tz ten Richtungen offnen. 

12. Isolierglaseinheit nach einem der vorangehenden AnsprUche, 
wobei zwischen den beiden Glasscheiben im Abstand von diesen 
eine dritte, innere Glasscheibe vorgesehen ist, dadurch 
gekennzeichnet, daft in beiden von den Glasscheiben (10, 12, 
38) gebildeten Innenraumen (40, 42) wenigstens je ein um- 
laufender Hoh lprof i 1 tei 1 (26) vorgesehen ist. 
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d.durch 9 ,«.» n »i=».t. <""> JT Hohlprofllt.il (26) uber 
3c£ln 9 u„ 9 .do»pf.nd. «..t^«*» <«> -» «" ™"«" f " che 
ZXltl JwttMM- <»> "> verbindun, stent. 

I.oll.r 9 l...mh«lt n.ch .in., dor vor.n 9 .hend.n Anspriicn., 
"odurcn 9 .*.nn..lchn.c, «. d.r o... di. ^-"1" 
d.„ Gl.oscholbon (10, 12, 38> in .n sioh >»"»"" t «"« i " 
eine. von Luft ver.Cl.den.n, .oh.lld*».nd.n G.. Oder 

Gasgemisch gefullt sind. 



14. 



15. 
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Die Erfindung betrifft eine isolierglaseinheit mit mindestens 
zwei parallelen Glasscheiben, einem um den Rand der Einheit 
verlaufanden, zwischen den Glasscheiben angeordneten Dicht- 
und Verbindungsorgan und einer etwa unter Atroospharendruck 
stehenden Gasf ill lung in dem von den Glasscheiben und dem 
Dicht- und Verbindungsorgan gebildeten Innenraum. 

Bei bekannten Isolierglaseinhei ten dieser Art sind verschie- 
dene Versuche aur Verbeaserung ihrer SchalldSmmwirkung unter- 
nomtnen worden. So besteht das Dicht- und Verbindungsorgan 
beispielsweise aus einem schwingungsdSmpf enden Glied oder 
seine zum Innenraum zwischen den Glasscheiben welsende FlSche 
1st aufgerauht oder mit schalldSmmendem Material beschichtet. 
Ferner hat man die SchalidSmmung durch FUllung des innenraums 
mit einem von Luft verschiedenen, schalldammenden Gas oder 
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Gasgemisch sowie insbesondere dadurch verbessert, dafl man 
die Starke der Glasscheiben unterschiedlich gewahlt hat. 
Alle diese Maflnahmen verbessern die Schal Idammung und 

ergeben in ihrer Gesamtheit recht brauchbare Schal IdSmmwerte. 

Die Erfindung stellt sich die Aufgabe, die durch die bekannten 
MaOnahmen erzielbaren Schal ldammwerte von Isolierglaseinheiten 
noch wesentlich zu verbessern. 

Diese Aufgabe wird bei einer Isolierg laseinhei t der eingangs 
genannten Art erf indungsgemafl dadurch gelost, dafl langs der 
Innenflache des Dicht- und Verbindungsorgans wenigstens ein 
umlaufender Hohlprof i lteil angeordnet ist, dessen Querschnitt 
einen inneren, Schalldammaterial enthaltenden Hohlraum und 
wenigstens einen mit diesem in Verbindung stehenden, sich 
wenigstens uber einen Teil des Auflenumf angs des inneren Hohl- 
raums erstreckenden , am aufleren Ende offenen Kanal wesentlich 
engerer Querabmessung bildet. 

Durch diese erf indungsgemSfle Maflnahme ergibt sich eine uber- 
raschend grofle, durch keine bekannte MaBnahme auch nur an- 
nahernd erreichbare sprunghafte Steigerung des Schal ldatnm- 
wertes. Bei einzelnen Ausf uhrungsf ormen konnte eine Steigerung 
von bis zu 6 dB gemessen werden- Der erf indungsgemafl an der 
Innenseite des Dicht- und Verbindungsorgans umlaufende Hohl- 
prof ilteil oderl auch zwei oder mehrere parallele Hohlprof il- 
teile haben einen verbal tnismafUg geringen Platzbedarf, der 
hochstens in der Groflenordnung des Dicht- und verbindungsorgans 
selbst liegt, so dafl kaum SichtflSche verloren geht. Her- 
stellung und Montage des Hohlprof ilteils sind einfach und 
verhaltnismaflig billig. 

Der im Querschnitt als Kanal bezeichnete Abschnitt ist uber 
die ganze Langserstreckung des Hohlprof ilteils gesehen ein 
flacher, nach auflen offener Raum, der die ankommenden Schall- 
wellen aufnimmt und in den inneren Hohlraum leitet, wo sie 
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du rch das dort vorhandene Schalldammaterial zum groBten 
Tell gescblucRt werden. Eine einwandfreie P*-"* 1 ^ 

5u ng fUr die dadurch erzielbare, Uber Erwarten groBe 
S I h daLwirkung kann i» Augenblick noc, nicHt gegeben 
warden. Der sogenannte Kanal sollte sicn dabex --SStens 
ZZ einen Teil des AuBenuntf angs des inneren Hohlraums er- 
c Bevorzugt wird im AugenblicK eine LangserstecKung 

Tanals Uber elwa ein Viertel bis eine „ 81f te des AuB . fangs 
. • ' Hohlraums. Es sind jedoch auch klexnere 

::i/rx:". aes — 

hl . ,u eXner LSnge den*b.r, dX. slch u» den 9«n«.n 
eder .otlr 'Lr L den U-». - —n 

erstreckt. Mit .lien dle.en Ausf Uhrungsf ormen smd »ehc 

Tender Hervorr. 9 end. S= h elld.e»-lr,unc.n zu er.x.Xen. 

Be X eXner b.vor,u gt en ^ ^ 

teil aus Metallblech hergestellt. Dafcex ergiot 

"Ire die « 9 lXc h ..lt. den HoblproMXteXX X. Str.n,pre D - 

verfahren herzustellen. 

A1 . S challd.™»terX*X 1- Inneren H.hlr.« kenn Jed.s bek.nnte 
Scn.XXd.~..t.rX.X ver„.nd.k -erden. Bevor*u,t - Xrd eXn. 
FUlXun, de. Hohlr.u.. It Glee-oil. nder Mlner.l-olle. Bel 
«i„.r enderen, beeonder. .Xnfechen Ao.f Uhrun 9 sf «. » 
slh.Xld 5 «».t.rX.X iedoch euen .1. Be.cnlcbtun, .of dXe Xnnen- 
wenduno des Hohlr.ums eufoebrecht eeXn. 

eckige Querschnittsf ormen verstanden. 
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Bei einer etwas kompl izierteren Ausf uhrungsf orm kann die 
Schalldammwirkung dadurch gesteigert werden, dafl mehrere 
spiralenartig gebogene Hohlprof ilteile derart ineinander- 
gefugt sind, daO der von einem der Hohlprof ilteile gebildete 
innere Hohlraum mit mehreren parallelen, am SuBeren Ende 
offenen Kanalen in Verbindung steht. Die Wandungen der 
ineinandergefugten Hohlprof il tei le verlaufen bei dieser 
Ausf uhrungsf orm parallel zueinander. 

Bei bevorzugten Ausf uhrungsf ormen verlaufen der bzw. die 
Kanale parallel zur Auflenflache des inneren Hohlraums, so 
daB eine Seitenwand der Kanale von der AuBenflache des inneren 
Hohlraums gebildet werden kann. Diese Ausf uhrungsf orm hat 
sich als besonders vorteilhaft und insbesondere in der Her- 
steDung einfach erwiesen. 

Zur Anpassung an die Form des zur Verfugung stehenden Raumes 
ist der Querschnitt des inneren Hohlraums vorzugsweise 
quadra tisch Oder rechteckig und der bzw. die KanSle passen 
sich dieser Rechteckform an. 

Bei sehr gro&en Isolierglaseinheiten, z.B. mit Seitenabmessun- 
gen von mehr als 2 m, kann es zweckmaBig sein, daB zwischen 
den Wanden des Kanals bzw. der Kanale in gegenseitigen Langs- 
abstanden kleine Abstandshal ter eingesetzt sind, die eine 
gleichbleibende weite der KanSle uber die LSngserstreckung 
des Hohlprof ilteills gewahrleisten. 

GemaB einem weitejjen Vorschlag der Erfindung ist es auch 
mbglich, daB zwei 'Oder mehr umlaufende Hohlprof ilteile parallel ne- 
bereinander vorgesehen sind, wobei im allgemeinen bei nicht 
zu weiten Innenraumen zwei parallele Hohlprof ilteile aus- 
reichen werden. Die Kanale der beiden Hohlprof ilteile offnen 
sich dabei vorzugsweise auBen, d.h. an dem dem inneren Hohl- 
raum entgegengesetzten Ende, nach entgegengesetzten Richtungen, 

90981 8/02A7 

- 8 - 



5DOCID: <D£ 2748223A1 I > 



2748223- 

wodurch die Schalldammung noch weiter verbessert werden 
kann. 

Aus WSraedSmmungsgrUnden wird bei derartigen Isolierglasein- 
heiten of tmals elne dritte, mittlere Glasscheibe in. Abstand 
zwischen den beiden SuBeren Glasscheiben vorgesehen. Die 
dritte Glasscheibe trSgt ebenfalls zur SchalldSmmung bei, 
und diese Schalldammung ISflt sich erf lndungsgemSB besonders 
stark verbessern, wenn in beiden von den Glasscheiben gebil- 
deten InnenrSumen wenigstens je ein umlaufender Hohlprof ilteil 
vorgesehen wird . 

Zusatzlich ist es nach einem weiteren Vorschlag der Erfindung 
moglich, daB jeder Hohlprof ilteil tlber schwingungsdampf ende 
Abstandsnocken mit der innenflSche des Dicht- und verbindungs- 
organs in Verbindung steht, wodurch noch eine weitere Steige- 
rung der SchalldSmmung erzlelbar ist. 

Oberraschenderweise hat sich herausgestellt, daB die erf in- 
dungsgemSBen MaBnahmen in Verbindung mit bereits bekannten 
MaBnahmen zur SchalldSmmung besonders vorteilhaft anwendbar 
sind. So ftlhren die erf indungsgemSBen MaBnahmen zu besonders 
hohen SchalldSmmwerten, wenn die Glasscheiben in an sich be- 
kannter Weise unterschiedliche StSrke aufweisen. Unerwartet 
ist dabei die Tatsache, dafl dadurch eine Uber die Addition 
der bei unterschledlichen GlasstSrken bekannten Wirkung und 
der erfindungsgemafl zu erwartenden Wirkung hinausgehende 
Verbesserung der Schalldammung erzielt werden kann. Das gleiche 
gilt filr die an sich bekannte Mafinahme, dafl der bzw. die 
InnenrSume zwischen den Glasscheiben in an sich bekannter 
Weise mit einem von Luft verschiedenen, schalldSmmenden Gas 
Oder Gasgemischt gefiillt sind. Als solche Gase Oder Gasge- 
mische bieten sich insbesondere halogenierte Kohlenwasser- 
stoffe, SP 6 , Oder Edelgase, z.B. Argon, und viele andere 

in diesem Zusammenhang an sich bekannte Gase und Gasge- 
mische an. 909818/0247 
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Eine physikalische Erklarung fur die erwahnte, uber die zu 
erwartende Addition der Wirkungen hinausgehende Steigerung 
der Schalldammung bei Kombination der erf indungsgemaflen Man- 
nahmen mit den erwShnten bekannten Maflnahmen kann im Augen- 
blick ebenfalls noch nicht gegeben werden. Bei den bevor- 
zugten Ausfuhrungsformen der Erfindung handelt es sich jedoch 
urn solche, die zusatzlich auch un ter schiedlich starke Glas- 
scheiben aufweisen und schalldammende GasfUllungen der erwShnten 
Art enthalten. 

Anhand der Figuren werden Ausf uhrungsbeispiele der Erfindung 
naher erlautert. Alle Figuren 1 bis 6 stellen gleichartige 
Teilschnitte durch den AuOenrand einer Isolierglaseinhei t 
mit jeweils verschiedenen Ausfuhrungsformen der Erfindung 
dar. 

In alien Figuren sind fur gleiche oder gleichartige Teile 
die gleichen Bezugsz-eichen verwendet, 

Bei der in Fig. 1 dargestellten Ausf uhrungsform sind zwei 
Glasscheiben 10 und 12 vorgesehen, deren Starke unterschied- 
lich ist. Am Rand sind diese beiden Glasscheiben durch ein 
allgemein mit 14 bezeichnetes Dicht- und Verbindungsorgan 
miteinander verbunden. Dieses Organ besteht aus einem KuBeren 
Dichtungsteil 16 )f der aus dauerplastischem und dauerelastiachem 
Dichtungsmaterial besteht. An der Innenseite des Dichtungs- 
teils 16 liegt ein Abstandshal ter 18 an, der aus einem 
f lachrechteckigeh, bis auf nicht dargestellte kleine Ver- 
bindungsof fnungen auf der Innenseite geschlossenen Hohl- 
profil, meist aus Metall oder Kunststoff besteht. Das Hohl- 
profil ist mit einem Trockenmi t tel 20, wie Silicagel, gefUllt. 
Zwischen den Seitenf lachen des Abstandshal ters 20 und den 
Innenflachen der beiden Glasscheiben 10 bzw. 12 ist Je ein 
Dichtungsstreifen 22 als sogenannte Dif f usionsdichtung 
angeordnet. 
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Ail. bl.h.r beschri.b.nen T.il. d.r L0Jier9l.~inh.it .ind 
an sich bekannt. 

profi3t.il. 26 .n,.ordn.t. 8.3d. -ipro«l« . 26 ~ - " una 

eine Bffnun, 32 »lt .in*. .** 0b « ""»• «•* 

tTjiSoh. d.. lnner.n Hohlr.u.. 28 .r»tr.dc.nd.n K.n.l 34 

r:.'"r.:„r.tt«. «. « «««».«. ^. n> 

\ n .n dm d«. inneren Hohlr.u. 28 «„tge 9 .ng«..t»t.n End *' 

«chtung.n, d.h. -1 d.r d.r,..t.llt.n 

Di. w.it. d.r K.nSl« i.tgl«lchl>l.ib.nd, .0 d.t> ihr. .ud«r. 
rauis 28 verlSuft. 

Plo. 2 ..igt .in. d.r Pig. i Hhnllch. Au.filhrung.form. -obei 
d.r .inSo! unfr.chi- d.rin b..t.ht. d.8 nur .in . n.iger 
Hohlprofllt.ll 26 vor,..*.n i.t. d.r .ich i. 
Lr di. Br.it. d.. Ab.t.nd.h.lt.r. 38 D« 

M ',fn.t .ich b.1 di.~r Au.fOhrung.for. «. d« d.. 
«.t.nd.h.lt.r 18 und d.r .U6.r.n Gl...=h.lb. 32 .u,~.ndt.n 
Bcke dee Querschnitts. 

Eine ahnlicha Ausf iihrungsf orm ohne Abstandnocken 24 ist in 
rln 3 aeze iot. Hier sind nana der Offnung des Kanals 34 

.In luir^UnasnaXtac 3S — f • ^ ^ 
oe. Kanais aingeaetxt, u. aina gleichbleibenda "^f ^ 

Uber die Uangserstcec.ung de. "ohXprof iltei^a- ^iaisten. 
Solche Ab.tandshalter 36 aind nur dann awedcmaaig. wenn 
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v ^ Isolierglaseinhei t grofle Sei tenabmessungen besitzt. 

m 

m Hoi tlf^r Auul Uhruixjuform geman Fig, 4 sind drei ahnlich ge- 

formte und parallel zueinander verlaufende Hohlprof il teile 
26, 26' f 26" derart ineinandergef ug t , daft der vom inneren 
Hohlprof ilteil 26 gebildete innere Hohlraum 28 uber eine 
gemeinsame Cffnung 32 mit drei parallelen Kanalen 34, 34 f 
und 34" in Verbindung stent. 

Die in Fig. 5 gezeigte Ausf Uhrungsf orm weist einen Hohlprof il- 
teil 26 mit einem Querschnitt in Form einer gleichmaflig 
runden Spirale auf. Der innere Hohlraum 28 besitzt hier 
ebenfalls einen etwa kreisrunden Querschnitt und der Kanal 
34 erstreckt sich uber etwas mehr als den gesamten AuGenum- 
fang des inneren Hohlraums 28, wobei er der Kreisform von 
dessen Auflenflache folgt. 

In Fig. 6 ist eine Ausf uhrungsf orm gezeigt, bei der sich in 
an sich bekannter Weise eine zusatzliche mittlere Glasscheibe 
38 zwischen den beiden auBeren Glasscheiben 10 und 12 be- 
findet. In jedem der so gebildeten Innenraurae 40 bzw. 42 ist 
anliegend an die Innenflache des Abstandshal ters 18 je ein 
Hohlprof ilteil 26 in einer dem Beispiel gemaO Fig. 1 ahnlichen 
Ausf uhrungsf orm angeordnet. 
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